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Tragkansfruktion S 235 JR
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Material:

Tragkonsftrukfion Rohr 60,3 x 3,6
Rohr @48 3 x 3,7
Blech s=15mm
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| 0 Oberflache feuerverzinkt bzw. roh (siehe Schnitt 1-1)
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Thermisches Schneiden nach ONORM EN ISO 9013; u=Bereich 4; Rz5= Bereich4
5 M12x45 Schweissaufsichtspersonen: Hr. Ing. Stoger (EWE), Hr. Schubert (IWT), Hr. Starkl (IWT); Schinnerl Harald jun. (IWE)
X ZFP Personal It. ON EN ISO 9712 (\/T 2, PT 2; MT 2; UT 2): Hr. Zapletal, Hr. Gasler, Hr.Topl, Hr. Eder
Schweisserpriifung nach EN 9606-1
BL 10 Finschub RO48.3X3.2 Schweissndhte und Vorbereitung It. WPS bzw. It ON EN ISO 3834

Stumpfndhte It. ON EN 1090-2: [_] Blecheben” schleifen, falls gefordert
ab EXC 3 An— und Auslaufbleche mit Ldnge |=30mm
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ROB0.3X3.6 O o Exy 1S 5317 EXC 2 Gruppe C|  Stmtiich dete Verbindungsmittel werden IL.ON EN 1090-2 nach
9sgrupp EXC 3 Gruppe B| dem Einbau nicht weiter behandelt.
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S C h a ‘J[J[ 2 - 2 Toleranzklasse: Grundlegend It. ON EN 1090-2
Ergdnzend: Falls gefordert It. ON EN SO 13920 DLdngen und Winkel: Klasse C

DGemdheit, Ebenheit, Parallelitdt: Klasse G
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Schinnerl Metallbau G.m.b.H.

A-3430 Tulln-KaplanstralRe 14 Zeichn. Nr.:

TELEFON.: (0043) 2272/61100 FAX: DW-9 250530-01A
E-MAIL: office@metallbau-schinnerl.at Finsatz Nr.:
INTERNET: www.metallbau-schinnerl.at _
. Material:
Natur im Garten siehe Beschreibung
.. Oberfldche:
24 Stk ROHKQ@FUST@ siehe Beschreibung
. . . Farbe:
Ansicht, Schnitte und Details o

Geistiges Eigentum von Schinnerl Metallbau G.mb.H. und darf nur mit dessen ausdriicklicher Einwilligung kopiert, verbreitet und verwertef werden.Zuwiderhandeln wird nach dem Urheberrechfsgesefz geahndet
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